
C

B

2 3 4 5

87521

1

E

D

C

B

A

4 63

A

D

6

F

E

7

Im
 Z

we
ife

l n
ic

ht
 r

at
en

, s
on

de
rn

 f
ra

ge
n!

In
 c

as
e 

of
 d

ou
bt

, p
le

as
e 

as
k 

!

Lie
fe

ru
ng

 n
ur

 v
on

 f
re

ig
eg

eb
en

en
 L

ie
fe

ra
nt

en
 n

ac
h 

Ze
ic
hn

un
g, 

Da
te

nb
la

tt
 u

nd
 e

rp
ro

bt
en

, f
re

ig
eg

eb
en

en
 M

us
te

rn
.

Ke
in

er
le

i Ä
nd

er
un

ge
n 

oh
ne

 v
or

he
rig

e 
sc

hr
ift

lic
he

 F
re

ig
ab

e 
de

r
Be

ld
en

 D
eu

ts
ch

la
nd

Gm
bH

De
liv

er
y 

by
 a

pp
ro

ve
d 

su
pp

lie
rs

 o
nl

y 
in

 a
cc

or
da

nc
e 

to
 t

he
 t

ec
hn

ica
l d

ra
wi

ng
, d

at
a 

sh
ee

ts
, t

es
te

d 
an

d 
re

le
as

ed
sa

mp
le

s. 
No

 c
ha

ng
es

 w
ith

ou
t 

pr
io

r 
wr

itt
en

 p
er

mi
ss

io
n 

of
Be

ld
en

 D
eu

ts
ch

la
nd

Gm
bH

Di
es

e 
Un

te
rla

ge
 is

t 
un

se
r 

Ei
ge

nt
um

. J
ed

e 
Ve

rv
ie

lfä
lti

gu
ng

, V
er

we
rt

un
g, 

Mi
tt

ei
lu

ng
 b

zw
. W

ei
te

rg
ab

e 
an

 D
rit

te
 o

hn
e 

un
se

re
 v

or
he

rig
e 

Zu
st

im
mu

ng
 is

t 
un

te
rs

ag
t.

Zu
wi

de
rh

an
dl

un
ge

n 
ve

rp
fli

ch
te

n 
zu

 S
ch

ad
en

er
sa

tz
. A

lle
 R

ec
ht

e 
fü

r 
de

n 
Fa

ll 
de

r 
Pa

te
nt

er
te

ilu
ng

, G
eb

ra
uc

hs
- 

bz
w.

 G
es

ch
ma

ck
sm

us
te

re
in

tr
ag

un
g 

vo
rb

eh
al

te
n.

Th
is 

do
cu

me
nt

 is
 o

ur
 p

ro
pe

rt
y. 

An
y 

du
pl

ica
tio

n, 
ex

pl
oi

ta
tio

n, 
tr

an
sm

iss
io

n 
to

 a
 t

hi
rd

 p
ar

ty
 w

ith
ou

t 
ou

r 
pr

io
r 

ag
re

em
en

t 
is 

no
t 

al
lo

we
d. 

In
 c

as
e 

of
 c

on
tr

av
en

tio
n

we
 c

la
im

 d
am

ag
es

. A
ll 

rig
ht

s 
fo

r 
pa

te
nt

 a
pp

lic
at

io
n, 

us
e-

 o
r 

de
sig

n 
sa

mp
le

s 
re

se
rv

ed
.

je

Prüfvorschriften
test instructions

Anzahl
number

Änderungsbeschreibung / description of alteration

Fertiggew. / final weightRohgewicht / gross weight

Liefervorschrift / delivery instructions

Doc-ID:

Oberfl.-Güte / finish quality

dm
2

/ 100

Form-  und  Lagetoleranzen  / geometric tolerances  DIN  ISO  1101

Maße  werden  bei  Abnahme besonders  geprüft
dimensions specially checked for acceptation

Abfall
scrap

Maßstab

Werkstückkanten /edges DIN ISO 13715

Typ  -  Benennung  / typ - title

%

CAD System/
Version

Name / nameDatum / date

gezeichnet
drawn

freigegeben
released

E D M

je

Fertigzustand / final stateWerkstoff / materialRohzustand / crude state

Material - Nr.
/ No.

Oberfläche
surface

Änderung
alteration

Toleranzen / tolerances

Zeichnungs - Nr.  /  Drawing - No.

Ersatz  für
replacement for

Blatt / sheet

von / of

BS

Ursprung
origin

DIN  A2

Datum
date

Name
name

Belden Deutschland GmbH
Im Gewerbepark 2
58579 Schalksmühle

Solid Edge

(1)7
1(8)

=

=3

5

1=

(GND 0V)
6

12

15
5

16(3)
(2)
(1)

(Earth)

(+24V)
19

(4)
(5)

3
17
2 (6)

(7)11

+24 V
Signal B
GND 0V
Signal A
Earth

M12 I/O
Function Pin

1
2
3
4
5

12

3

5

4

18
(DIA)

(7)10
13
9

(6)
(5)

(2)
(3)
(4)14

8
4

2=

4=

S
ys

te
m

 P
ow

er
 S

up
pl

y:
In

pu
t P

ow
er

 S
up

pl
y:

O
ut

pu
t P

ow
er

 S
up

pl
y:

24
V

D
C

 2
5m

A
24

V
D

C
 8

00
m

A
24

V
D

C
 0

,5
A

 P
D

 p
er

 p
or

t
m

ax
. 6

A

ASBSVD 8/
LED W5

PWR

4

B/DIA

A/DIA 8

7

B/DIA

A/DIA3

B/DIA

A/DIA2 6

5A/DIA

B/DIA

1

2H
D

5

M
ade in G

erm
any

A
dditional inform

ation:
w

w
w

.beldensolutions.com

F
or use in N

F
P

A
 79 A

pplications only

Ma
x. 

Am
bl

en
t 

Te
mp

er
at

ur
e: 

60
°C

16
9

11
2

33
,8

32
,7

30
30

30

59,84

36

5

33

39

27,6

17,1

35,3

M12x1

M23x1

ASBSVD 8/LED W 5


